Is1 Yalitim Sistemleri / Cimento Esasli Yapistincilar
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B s Is1 Yalitim Plagi Yapistirma ve Sivama Harci
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Urtin Kodu : 4001
Kalite Belgeleri
TS 13566 Standardina uygundur

Tanimi: Gimento esasli, polimer katkili, yiiksek performansli, Serit ve Noktasal Siirme Metodu: Isi yalitim levhasinin tim
esnek, yiiksek stabiliteye sahip, 1si yalitim levhalar (XPS, EPS, kenarlarina serit halinde ve orta bolimlerine ise noktasal halde mala ile
tagytnd) igin ozel hazirlanmig yapistirma harcidir. Falcon Isi Yalitim Plagi Yapistirma ve Sivama Harcr'ni siiriiniz.
] Uygulama esnasinda levhalar yapistiriirken mastar kullaniimalidir.
Kullanim Alanlan: I¢ ve dig mekanlarda, 1si yalitim levhalarinin Falcon Isi Yalitim Plagi Yapistirma ve Sivama Harcl ile yapistiriian
(ekspande polistren (EPS) ve ekstrude polistren (XPS), tasyiind, levhalar sikica bastirilarak iyi bir yapigma saglanmali, 24 saat sonra
politiretan levha vb.) yapistinimasinda kullanilir. mekanik olarak diibellerle de tutturulmalidr.
Avantajlar:: Tiiketim: 3 - 4 kg/m’ (Uygulama metoduna gére degisir.)
* Kolay uygulanir, mikemmel yapisma saglar.
* Suya ve dona dayaniklidr. Dikkat: +5°C'nin altinda ve +35°C'nin (izerindeki sicakliklarda
* |Isi degisikliklerinden etkilenmez. uygulamadan kagininiz. Donmus, 24 saat igerisinde donma riski olan
* Esnektir. veya direkt giinese ve riizgara acik alanlarda uygulamadan kagininiz.
* Yiiksek stabilite saglar, sarkma ve gatlama yapmaz. Kullanma siiresi gegmis harca kesinlikle toz ve su ilavesi yapmayiniz.
Is1 transferini onlemek igin 1s1 yalitim levhalarini, aralarindaki bosluk
Yiizeyin Hazirlanmasi: Uygulama yiizeyinin kirtind almig mimkiin oldugunca az olacak sekilde yerlestiriniz. Uzun siire giineste
olmasina dikkat edilmelidir. Uygulama yiizeyi ve levhalar saglam kalarak ozelligini kaybetmis levhalan kullanmamaya dikkat ediniz.
olup toz, yag, boya, silikon, kiir malzemesi, deterjan gibi Yukanidaki degerler 23+2°C sicaklik ve %50+5 bagil nemli ortam
yapismayi Onleyici maddelerden temizlenmis olmalidir. Uygulama kosullarinda saglanir.
yiizeyi islatiimali ve nemli kalmasi saglanmaldir.
Ambalaj: 25 kg'lik kraft torbalarda
Harcin Hazirlanmasi: 25 kg Falcon Isi Yaliim Plagi Yapistirma ve )
Sivama Harc1 6,5 - 7 It temiz su igine katilarak tercinen diistik Raf Omrii: Rutubetsiz ortamlarda ve agilimamis ambalajinda en fazla
devirli bir mikser veya mala ile topak kalmayacak sekilde 10 kat istif ile palet tizerinde 12 ay boyunca saklanabilir.
kanstinlir. Hazirlanan harg 5 - 10 dakika olgunlagmasi igin
dinlendirilir ve tekrar kanstinlarak kullanilir. Kaptaki karisim 2 saat Saghk ve Emniyet: Tim kimyasal driinlerde oldugu gibi kullanma ve
icerisinde tuketilmelidir. depolama sirasinda gida (riinleri, deri, goz ve agizla temas
ettirilmemelidir. Kaza ile yutuldugunda doktora bagvurunuz. Deri ile
Uygulama Bilgileri: Uygulama yiizeyinin diizginliigiine gore; temasta bol su ile yikayiniz. Gocuklarin erisemeyecegi yerlerde
Tiim Yiizeye Yapistirma Metodu: Isi yalitim levhasinin tamamina depolanmalidir.

bir mala veya uygun bir tarakli mala ile Falcon Isi Yalitim Plagi
Yapigtirma ve Sivama Harcr’'ni suriiniiz.

Teknik Ozellikleri

Goriiniis : Gri renkli toz

Toz Yogunluk : ~ 1,30 kg/it

Su Kangim Orani 16-7Itsu/25kgtoz

Dinlendirme Siiresi : 5 - 10 dakika

Kap Omrii : ~ 2 saat

Uygulama Sicakhigi 1 4+5°C ile +35°C arasi

Yapistirma Harci Olarak Kullamminda;

Kabuklasma Siiresi : 15 dakika

Uzerine Sva Uygulama Siiresi :1-2giin sonra

Kayma < 0,5mm

Alt Tabakaya Yapigma Kuvveti :=0,5N/mm* (TS EN 1015-12)

Sivama Harci Olarak Kullamminda;

Egilme Dayanimi ;= 2 N/mm’* (TS EN 1015-11)

Basing Dayanimi ;= 6 N/mm’® (TS EN 1015-11)

Isi Yalitim Levhasina Yapisma Kuvveti ;= 0,08 N/mm® (TS EN 13494)

Su Emme Miktar ;= 0,5 kg/(m* .dakika0,5) (TS EN 1015-18)

Su Buhari Gegirgenligi Katsayisi (u) 1 < 15 (TS EN 1015-19)

Servis Sicakligi :-20°C/ +70°C
Uriinler igin verilen uygulama talimatlan ve degerler, 23 = 2 °C sicaklik ve % 505 bagil nemli ortam FA LC o N
kosullarinda, uluslararasi standartlara gére yaptigimiz testler ve tecriibelerimiz dogrultusunda elde edilmistir.
Ortam kosullarina bagli olarak bu degerler degisebilir. Yiksek sicakliklar siireleri kisaltir, diiiik sicakliklar uzatir. .
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